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StiRolLight — “State of the Art”

Joining in
Car Body Engineering
2012

Module 1

Adhesive bonding
and hybrid bonding
Module 2

Thermal and mechanical
joining technology

17 - 19 April 2012
Bad Nauheim
Germany
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Automotive Circle
International

PLUS!
1\ Tutortal 1: Adhesive bonding
{

\\ Tutortal 2; Thermal and
medchanical joining technologles
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FOCUS-WORKSHOPS

gpotlight:me future of mechanical and themmal joining methods
Join in small-group discussions on upcoming series applications with
representatives from research

A New developments in joining technologies for hybrid metal
construction and hybrid metal/fiber-composite construction
Dr. Frank Riedel, Fraunhofer-Institut fiir Werkzeugmas chinen und
Umformtechnik

B Mechanical joining and hybrid joining of press-cured and
hybrid UHSS materials
Prof. Dr.-Ing. habil. Uwe Rissel, Technische Universitat Dresden, DE

C Innovative solid phase spot-joining methods for fiber
composites and metal polymer hybrids
Prof. Sergio Amancio, Helmholtz-Zentrum Geesthacht, DE

D Opportunities for lightweight vehicle design by using robotic
friction stirwelding;
Jeroen de Backer, Regional University West Trolthattan, SE

J. papers:

Ind Robot (in review process
Welding J (Submitted)

Int Conferences

Tech Lic: Spring 2012



Demonstrator (SAAB, VAC)

e Robot
e Arbetsbord med fixtur

och backing
* Verktyg
o' + Sensorer for styrning och
matning av prestanda




Och Framtiden ...2020

A Lotus Engineering study concludes that...

...friction stir welding process would be used in combination with adhesive bonding, a
technique already proven on Lotus production sports cars. In this instance, the
robotically controlled welding and adhesive bonding process would be combined
with programmable robotic fixturing, a versatile process which can be used to
construct small and large vehicles using the same equipment. ...2020

www.lotuscars.com/news/en/lightweight-future

= Industriellt utvecklad process
—> Design for FSW
- Robotsystem
— Process
- Material och verktyg
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Partners

Hogskolan Vast och KIMAB
— Utférare av FoU

AB Volvo, SAPA

— Anvandarintressenter

ESAB, Sandvik
— Leverantorer av system och verktyg for FSW

SKB
— Bibehalla och starka FSW kompetens i Sverige

Malet ar att utoka listan med intressenter



Projektinnehall
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Slutanvdndarkrav (material, fogtyper, ..)
Demonstratorspecifikation

Business case

Projekt-
ledning ————— @ . @ @
WP7 v P meﬂjw swerca KIMAB Swereca KIMAB N\
Marknad WP2: WP3: WP4:
s sl_ Sensor- och automations- Avancerade material, Design och konstruktiv
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Integration av dellosningar infor verifierande experiment i demonstrator
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WP6: WP
Demonstrator Utbildning och
{ informationsspridning
WP2 WP6 (kontinuerligt
WP1: Mal och specifikationer 2> - WP3 > CWPSD > 1 WP7  under projektet)
WP4 WP3
”Grundldggande ”Integrera och ”Resultat, nytta”

March 10, 2012 FoU” Iterera” 7



Projektmal

Ny fogningsprocess industriellt tillganglig i Sverige
— System —> Systemleverantorer, anvandare, FoU
Flexibla |6sningar for FSW

— Robotiserad FSW inom fordonsindustrin

— Bade somsvets och punktsvets

— Olika material, verktyg

Robust och tillforlitlig process

Design for FSW

— Lamplig fogutformning, produktdesign

— Lamplig nar? (materialval, konstruktiv utformning)
Sakerstalla kunskap och kompetens inom FSW i Sverige



Forvantade effekter

* Industrialisering mojlig baserat pa
— Anvandarkrav

— Konstruktiv utformning baserat pa processens
egenskaper

— Sammanfogningsprocess tillganglig for latta material
— Okad konkurrenskraft genom system for ny process

e Sakerstalla FoU-verksamhet som bidrar till FSW-
kompetens inom landet
— Utdékad kompetens inom robotiserade svetsprocesser

— Effektiv 6verforing av kunskap mellan akademi och
industri

— Ytterligare forskning inom FSW-omradet



StiRoFlex - Sammanfattning

Industrialiserad och flexibel
sammanfogningsprocess

Lattviktskonstruktioner, Tailor blanks

Process som kan anvandas vid mixade material
inkl. sadana som inte kan smaltsvetsas

Utveckling av ”"Design for FSW”-omradet
Kompetenshojning och spridning av resultat

~ Gunnar Bolmsjo

@gunnar.bolmsio@hv.se "
+46 721 600 111 UNIVERSITY WEST
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